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Tu vaster is aievres de soudage e^ter ieures 

invention concerne ime fc&yaute-rie com- 
pot tan t au moias une extremite dest ines a etre saud^e 
a un€ autre tuyauterie* 

Dans Industrie, on rencontre de nonibr^ux 
circuits wfclculant d*fi fluides divers, On est asnene 
£ r ©querent a modifier* repare.r ces circuits, done a 
coupe r puiss r^souder certaines tuyauteries. Four que 
l.«on pui'sse rsaliser des soudures de bonne qualita* 
I'iaterleur du tube doit etre tres propre-. Bn effete 
le fluide <%vi a. circuit dans la iuyaaterie* par exesa- 
pie du sodium llguid*-* s'sst depose sur les pacols* 
fcorsque Xe tube est chauffe au cours de I s operation 
de soudage, less impure tes constitutes par ces depots 
d if fu sent dans la sou duns et la fragiliserst* Cela 
conduit: a une soudure de mauvalse qua lite* En outre * 
depots se vapor i&ent* XI faut done protege r Xe 
soudaur contra les vapeurs toxigues? ee qui eaa&pXique 
Xes operations de soudaga. XI est done necessalre de 
nettoyer pre&Xahlement les tuyauteries a sender* Si 
X*on ne peut avoir acces direct&Taent a la tuyauterie^ 
cosnme par esresspie dans Xe cas d'un fluids radioactif 
neceasitant des protections, le nettoyage est extre- 

imes&ent difficile* 

L« Invention resort ces probXesi&es* A catte 
f in, elie a pour ohjet un® tuyaurterie permettant de 
reaXIser une jonction soudee entre deux tuyauieries 
toi5t en evitant im net-toy age- difficile et en perraet- 
tant plusieurs demon t ages* 

Cet ob jet est atteint con£orm£?aent a 1* in- 
dention par Xa presence d*au nicies one collar etie ex- 
terieure a Xa tuyatatisrie comport ant une Xevre de sou- 
daqe dirigee vers X'extrimite a souder, ladite levre 
etant altuee a one distance seff isante de X*e£tr emits 
aestlnee a etre aoisdee pour qu*une coupe puisse etre 
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pratiquee entre Xadite Xevre et ladite e&tr&site. 
Cette Ikre est pre-usinee f c*est-a~aire quelle com- 
parte deja an chanfrein de soodage, Etant dosm£ gue 
la colierstte est situee a i'ekterieiir de la tuyaute- 
rie^ la levre sou d age n*a 3onc ate mis^ a aiicun 
moment en contact avec le flnlele cireulant dans Xa 
tuyauterie* Kile est done in&eiBSse de touta Isspurete. 

Lots ae la premise Installation <3u cir- 
cuit, una tuyaaterie neuve est scudee a I*e&ire&ite 
3*sne tuyaiaterie aelon la presente invention. &u boat 
d ? un cer tain temps r lorsqu'il «?st necessair^ tie cou- 
pe r la tuyauterie* par axemple poar c&anger on r spa- 
rer X B €qaipemeTst auqual elle est raccordee, la cotjpe 
est faite entre le joint a soudax et la Xe^re* On 
raccorde ensu ite un eguipesaant neuf ou repar<§ muni 
d'ane tayaufcerie aonfc I s e35txemit4 vient s ? adapter sur 
les levx.es de soudage pre-uelness* 

La tu^airierie que I 5 on raccorde peat etre 
im& txaya&ter la aeuve, done ©lie aussi* esces&pte d€ 
contamination* on encore una t^ya^terie a Xevre 
socage realisee eonf ormeSssent a 1 8 invent ion* Bans ce 
cas, on m omxpe me longueur aftnifex* & utilise* 
des litres exemptes d * i«pareE«s ou de contamination. 

L ? operation <§e soudage psu t etre faite fa~ 
cilttwat at sans precaution particaXier^ oar aubun* 
des lepras sidles n*a ete en contact avec Xe fXaide 
circulant Sans la canalisation* 

&' invent left est expose© ci-apres plus en 
detail a l s ai<Se 4e dessins represeniant sealeisent tm 
mode d* execution* 

- la figure 1 ast une vue exterieure par- 
tleXXement en coupe d f une tuyauterte a I&vr«s de sou- 
daga conform a X ? invention, racco£<3ee a una canali- 
sation 3a type elassiqfue, 

~ la 'figure 2 est una vue axfcerteure par- 
tiellement en coupe 3*une canalisation a Xevres de 
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soadage con forme a 1 * invent ion? raccordee & ime oa- 
nallsation possedan t une par tie de eentr&ge* 

~ la figure 3 eat une vac e& section longi- 
frodihale siontrant una junction ehtre deu& tayaa-feeries 

^ a l&vres de soudage conform© a 2* invention adaptee au 
cas 0u au moins l :, an des equipements doht cee tayaa- 
teries sont aolidairee petit; etre deplace, 

~ less -figures 4 et 5 reptesen'tent -dee vues 
en section aorsgitudinaie d*ui» jonotion estre deua: 

10 ttsyaisteries conform© a 1* invention cojsportant im lan- 
efeon intermedial re* &a figure 3 represente une vap* 
ri&nte dans 1 ague lie ce manefcon presents line parti® 
de centrage* 

Sat la f igure 1? Xa tuy&u'terie a Xevres de 

15 seed age aKi'ir'ieuiras de 1 '.invention Msignee par la 
reference I? comport© un tube 3 section cHon^tanfee 
sar la majeure paxfcie de ea longueur* A l*««e de ses 
e^tremiteSf representee & la partie basse de la figu- 
re dans X*exeffiple deer it # le fcttbe presents 

20 par tie 3a de plus grand diaaetre raooordee au reste 
dta tube par ana par tie oonique 3b* 

'&'exfcr£ait£ 3a est raeeordee par u& cordon 
de e&udute: 7 i un tube 5 dont X*extresBite presente 
diametre qui correspond a celui de X^extremite 3a* 

25 Confoxmement a I* invention., exterieuressent 

au tube 3* on trouve pl^sieurs collarettes 9 ? 0% 9 s * 
aimie« ae X&vres 11, 11* * ll**-* lamr nossbre est 
fonotion da nomb-re -de xeaplaeewewfce cpse X*on d4'eire- 
realiser* Chagae collerette -9 s& termine par une li- 

30 vxe 11 pr&sentant une par tie bis@a*atee pr4~-aein<e 
poer peraettre le soudage* Cette .levre est di rigee 
^ers X'ext&rieur 3 a* Bile est eituee I nne- certa ine 
dissfcanoe de la soudnre 7 <§e maniere a peraetetre 
l 5 execution d*nne coupe 13 en-fere le niveau de la 

35 levre et o&lui de la ectodare 7* at de preference en- 
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tra la levre 11 et la par tie de raecotdettent co*n- 
que 3b , 

But la figure 1, on <t represente la jono- 
tion telle qu-*ell£ se trouve- au moment de la premiere 

5 installation du circuit de canalisations* On redargue 
en effet que la tuyaufcerie I corsporte une seule par- 
tie de raccordeisieivt conique 3b* Lorsque l s l»staXla~ 
tion & f onctionne an certain temps et q&e 2*ors 
re y potar use raison quelcoagae ressplacer nn ®q&ip&- 

10 m&nt osage par *m equipemenfe neuf * on effeetue une 
coupe niveau de la ligne 13* X* 5 e^ulpexs^Kst camper^ 
tant la ttsyauterie 5 et le trongtm de tuy&ufc&rie 3 
cpsi lui e&t reste attache serai t &vmcn4B et replaces 
par ^ eqaipeiserst neuf coagaortant uns tuyauteria nett" 

IS va? dcmc non polluee, idasatiqsse a la t&faatetie ini- 
tials 5 , Si I*%uipemenfc ne«f m peat i t re d^piaee* 
il sera nfeessaire que la longueur d& cette ssossveXle 
t^yauterie soit sup^rieuta a la Xossgaeur d® la it3^a»~ 
terie i&ifelaie 5 d*une quant ifctf egale a la distance 

20 , entre- la Xwre 11 et la soiadure 7 de manlere h pgr~ 
ssettre un raccaxde&er*t sans trespass infcerstediaire* 

La lifcvr*- 11 gal n ! a jamais Ite en contact 
avec le fluid© circulant a 1* !&t£rieu£ ds* tssbe 3* 
puisqa'elle- est situee k I*exteriear de wlai~&i* ast 

25 iftdesane de tas tes impure ta&* 11 en de trsisae de la 
tsayau terie 5 ssoiwel&e* X»a jonction par soisdage pesst 
doac itre real is ee facilemant* sans oper ation de Mt- 
toyage et sans precaution par ticuliesre •* 

Si l*o& desire effeetuer un deoxiews- 

30 r emplacement de l*e<guipessent, ort poiirra ef£&eiaer us>e 
nossrelle co&pe au -niveau .da la ligne 13 5 si tu&& - entre 
les levres 11 et 11** Ces lepras sont »uff i&ammasst 
espaeees pour permettre d*eg£eci$3er cette coupe » I^s 
levres 11* et 11* soi*t ide^tiques a la Xevre 11. 
35 Biles soiit^ aamm ella, £lrig£e« ?ers la ©anaita*- 
t i on 5 * 
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La tuy a uteris persset <3e re a User a in s i au- 
tant de jonctions qu'il y a de ievres. On peut 
augsaenter encore ce nombre en soudani an t-rongon de 
tuyauk*rl» conform a I ' invention Idrsque I 5 on arrive 
5 a la derBlexe lev re, et a ins I de suite. 

La j one t ion. entre una tisyautet i& conforms a 
1* Invent ion et une tuy.au terie Be comportant pas de 
Ifevre de soudage ex terie are pre-usixiee, representee 
sur la figure 2, est identique dans son principe a 
10 celle de la figure I* La difference reside cans le 
fait que la tuyauterie S - '., qui joue Xe role la 
tuyau terie 5 de la figure l s terasine par une ex- 
tremite dont Is diasietre est plus grand que le rests 
la tuyauterie. Une pas tie conique 5b realise la 
IS transition entrs le diamatfe de i'extre&ite 5 a et le 
d iametre m corps du tube 5 ' .« Dans la partie conigue 
5b est jaenagea tme parti© <Se cent rage 5 c dont le aia- 
metre interieur correspond an diasaetre e^terieor du 
tube 3* Lors replacement d *egaipement y apres 

20 ane coupe telle que les coupes 13 13 8 ou 13% X*ex- 
tremite coupe® <3u tube 3 forme un esabout qui vient se 
centrer dans la par tie de centrage 5o* Ce centrage 
i&cIXite I* -operation de soudage* 

Sur las figures 1 et 2, on a deer it una 
25 jonction *ou£6e efctr* une tuyauterie comportant plu~ 
aiears llvres de socage exterieures pre-usinees et 
ana deux i erne tuyau terie qui n r en comporte pas. XX est 
par consequent necessaire temp la ear la tuyau terie- 
3 (figure 15 ou 5' (figure 2} par une neuve si l 5 on 
vsut pottvoir effectuer le soudagtf dans de bonnes con- 
3 it ions, pour les raiaons expli quaes precede^ent * 
C*es.t le cas lorsqu'un eqqipemeRt est remplace par un 
equipement neuf <jui est muni 6*rm* canalisation move 
at par consequent non poXXuee* 

Les modes de realisation das figures 3 a 5 
s 'applicant con tr aire au cas ou l*equipement 
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n * est pas remplace pure me nt et s implement r ma is rfea- 
re* Dans ce cas, la portion de tuyauterie qui en est 
solitaire est reutilisee. Pour e^iter avoir a la 
nettoyer , coftforifrSsient a 1* invent ion , elle cosKparte 

5 des llvres se soudage pre-usinees* XI guff it de cou- 
pe r tane longueur de cette tayauterie ae ssaniere a 
eiimin&r la portion ae tube pollaee*. Le soudage s- el- 
fectue star les ievres exterieures pre~usinees de eha~ 
cone des canalisations* 

XO But la figure 3 f on a represent e le cas ou 

au mo ins l*un des eqaipements -solid&izes- geut etre 
aeplace, Cm le rapproche de la j one i ion sou<tee d f une 
di&taaee igale a la longueur de tayauterle qui a ate 
eliminee. Ce-la perstet de mettre les levres 11? II m 

15 contact. Ob a sesigne par les references 13, 13 les 
coupes effeetuees sar les portions de tube 3* Coma&e 
on le constat** ess coupes aoi^ent etre effectaees en 
re trait par rapport a I s extremity des litres 11 > ae 
maniere gue les canalisations soient en contact par 

20 ces litres et non pas par les emhmrts des tubas 3* II 
est done n&ses.saire que lea ley res 11 presentent une 
longueur suffisante poor que les coupes 13 so lent 
possibles* 

Bans le cas ou 11 n'est pas possible de 
25 rapprocber lea eguipements dont les tayauteries sont 
solidaires, .11 est n&eessaire dUjitercslsr an manchon 
entire les lev res a souder. Ce cas a ete represent! 
sur les figures 4 et 5. Haturellement, la longueur de 
ce manchon correspond a la longueur tot ale canal i- 
30 sat ion coupes- EXle augmente done lots -d*s replace- 
stents success if s* Le mancfeon 15 est soude aux liv'rtl 
XI a cbacune de ses deux -extremity's* Contrairement au 
cas de la figure 3> il a* est pas necessaira que les 
coupes 13 soient affeotuees en retrait par rapport a 
35 I*extr4m£te des levres 11* 
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Sur la figure 5^ Xe is&nchon 17 pxesente une 
par tie cent* age dont le diamfetxe inter : ieur corrss- 
pond au diaraetre ext&rieur des tubes 3. Caci facllite 
le cenix&ge cfc manchon 17 el done la realisation des 
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I* ^uyauterie (.3) cossportani uns extremity 
C3^> destinee a Stre soodee a uoe autre tuyauteria 
(5* 5 s ) s caraet^tisee par a** mo ins uae coil&retts {9} 
5 ext&ieure a la tuya'Mterie {3} et comportaixt unm 

vre <3e souSaga {1X5 .di figee vers 1* extremity a sol- 
der (3a) * ladiia l&vre (11) etant situee a we 
tanee suff isaate tie 2*£&tr4i$i&e daslioee a Stre sou- 
dee pour qu*ime coupe palsse itre pratig^ee e&tre 
10 ladite ie^re (XI) et ladite e*tr£ait&* 

2* Ti2jaaterie (5) destinee a itre £ accorded 
a une tuyaiiterle (3) selon la rever&dica£io& 2 F earac~ 
tuSr.isee &n ce quelle aomporte one e&iremite CSa) de 
-plus grand di&metra et par tia ooaigue de raccor- 
X5 dement (5b) dans 1 ague lie est menagee msa partite da 
centrage £5c} dont le diameire inter iaur correspo^ 
au dlametre exterieur de X'eaetremite k tsr^msterie 
13) * 

3 * Cosse t ion antra &eu& tu;aatax ies. op&£o£~- 
20 mes a la ravendie&tion X* caracfc&ria&e par %m ssasxahem 
CiS* 1?) dispose antra X©s levrea ill) des tu^&ute- 
ries at soude a ceiles^ei. 

4o Jonction seloa la re^endication 3* ca* 
racterisae esi ce que le mancboB C^) .porta &ne p&rtie 
25 de eesjtraga (!?&} dar*t le diaa&fcra inter ie&r cor r es- 
pond au Sia&etre exterieuc e^tre^it^s das teyau* 
tar leg (3) * 
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